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Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Baskanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirltigii tarafindan yiirtitiilen islerde kullanilmak lizere hazirlanmistir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci i¢in su yapilarinda kullanilmak fizere temin edilecek dip
klapesinin (siizgegli dip kapama eleman) teknik 6zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme,
yiikleme-bosaltma, kontrol ve muayene usullerinin ve kabul sartlarmin belirlenmesi ile
garanti sartlarini kapsar.

2.1. TANIMLAR
Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASK1)

Yiiklenici: Thale iizerine birakilan ve s6zlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararas: Standardizasyon Teskilat1 (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar Enstitiisti

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisi (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinci (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel bir muhafazanin  sagladifi  ¢evresel  korumayl
derecelendirmek igin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diigmeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingli calisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa 2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis ylizey)
.{.J;:;’ N
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3.1. Dip klapeleri; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gére imal edilecek, muayene
ve kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan farkl
nitelikte {iriin talep ettifinden, yiiklenici Idarenin istedigi 6zelliklere uygun iiretim
yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Dip Klapeleri, sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in ilgili TS, EN, ISO standartlarina
veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muayene ve kabul
deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, dip klapeleri ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkce teknik
dokiimanlari, bakim ve igletme kilavuzlarimi Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek dip klapesi 6zelliklerini,
her klape kalemi igin agirlik, basing kaybi ve agma kapama karakteristiklerini detayh
sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parcanin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasvhammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, i emri, iiretim, kalite kontrol asamalari, {iretim makinesi, tiretim tarihi,
deney kayitlarini vb. bilgileri igerecektir. Ayrica dokiim disi malzemelerin (gelik,
paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol Kartlar1 ile her tiirlii fiziksel ve
kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik nlemlerini alarak hizmet verecektir.

3.7. Uretici, Idarenin tiretim talimatim aldiktan sonra iiretime baslayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TSE K 547 standardina gore tip deneyleri basari ile tamamlannus dip klapeleri
iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarimin dogrulanmas: igin deney tekrarlanmasini
isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda herhangi bir sizint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, ¢cevre yénetimi ve kalite ydnetimi ile
ilgili tiim gecerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak calisacaktir.

3.10. Bu sartnamede acikca belirtilmeyen hususlarda atif yapilmig olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmas: halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Thtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gére iglem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

3.13. Uretici

3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemanimnin gap ve smifini kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Be}g_gsin_gi g
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3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gére yapilmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Yénetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7.  Tasarim ve Uiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Dip klapeleri, pompa durdugunda ve akis kesildiginde emme hattindaki ters
yonde akis1 nlemek igin yayli kapanma sistemine sahip olacaktir. Bu sayede
pompada hava yapma ve susuz ¢aligma riskini ortadan kaldiracaktir. Ayrica en
az basing kaybi ile diisey yénde ¢alismaya uygun olacaktr.

4.12.  Klape govdesi, kapama mili ve klape, konum (es eksenlilik) ve bigim
(dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO 1101 standardina gére gizilecek ve
toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir. Imalat sonrasi tasarim olgiileri TS
ISO 2859-1 numune alma standartlar1 dahilinde &igiilerek kayit altina

alinacaktir.

4.1.3.  Dip klapelerinin paslanmaz ¢elik olarak temin edilen bilesenlerinin kimyasal ve
mekanik 6zelliklerini gosteren sertifikasi olacaktir.

4.1.4.  Dip klapesi imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas eden

kaplama malzemesi de dahil olmak iizere biitiin malzemeler igin, ayr ayn veya
komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gére 23 + 2° C
sicaklikta i¢me suyuna uygun oldugunu gosteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uyguntuk sertifikas1 alinmig deney sonug raporu olacaktir.

4.1.5.  Tim baglantilar ylizeyle ¢ikinti yapmayacak sekilde olacak, béylece klape
icinden akan sivinin kargilagacagi direncin en az seviyeye indirilmesi
saglanacaktir.

4.1.6.  Dip klapeleri; bir gévde, gévdeye birlesik baglanti pargalar1 (klape ve mil),
sizdirmazlik elemani, yay, civata, somun ve filtreden olusacaktir. Bu parcalarda,
imalat sonucu olusan ¢apaklar ve imalat kusurlar1 bulunmayacaktir.

4.1.7.  Dip klapeleri, rezervuar igerisinde, pompa emis borusuna monte edildiginden ve
akiskann igerisinde calistiindan dolay: bakimlan oldukga zordur. Bu nedenle
villar boyunca bakim gerektirmeyen kalitede kullamlmasi ancak ¢ok
gerektiginde hat {izerinden sokulmeden bllesenlerlmn degisimi, tamiri ve bakimi
kolay sekilde yapilabilir olma.ltfr 1 ‘
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4.1.8.
4.19.
4.1.10.
4.1.11.
4.1.12.
4.1.13.

Dip klapeleri, diisey tip olarak imal edilecektir.

Kapama elemani mili, dengeli bir ¢aligma igin merkezi yatakl olacaktir.

Dip klapelerinin sizdirmazlig1 conta ile saglanacaktir.

Klape ve filtre, TS EN 1092-2 standardina gére flangli olarak imal edilecektir.
Dip klapelerinin toplam basing kayb1 en fazla 0,4 bar olacaktr.

Filtre, sisteme partikiil girisini 6nleyerek partikiillerin sistemde herhangi bir
zarara yol agmasmi Onleyecektir. Filtredeki toplam delik alanmi, boru kesit
alanmin 3 katindan biiyiik olacaktir. Filtre delik ¢ap1 ise DIN 3259 satandardina
gore olacaktir. Filtre et kalinlig1 en az 3 mm olacaktir.

4.2. MALZEME OZELLIKLERI

4.2.1.  Malzemeler
Govde Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Klape Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Flang Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Kapama Mili Paslanmaz Celik (AISI 304)
Yay Paslanmaz Celik (AISI 304)
Sizdirmazlik contasi EPDM esash kauguk
Filtre Paslanmaz Celik (AISI 304)
Civata - Paslanmaz Celik (galvaniz kapl)
Yatak Burglar: Cinko ihtiva etmeyen Bronz (TS EN 1982’ye gére)
Sizdirmazlik tespit flang1 (Bask Paslanmaz Celik (AISI 304)
Cemberi)

4.2.2.  Govde, klape ve flang Basingh Ekipmanlar Y&netmeligi’ne uygun olarak PN40

4.2.3.

424

4.2.5.

ASKI Genel Miidiirliigii Dip Klapesi Teknik arfhamtm { \

(dahil)’a kadar TS EN 1563 standardina gére en az EN-GJS-400-15 (GGG-40)
kalitesinde sfero dokme demirden tek parga imal edilecektir.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu &nlemek igin
govde yeteri et kalinliginda imal edilecektir. Klape gdvdesinin her noktasinda et
kalinhig: homojen bir yap: gosterecektir. Gévde et kalinhigt dokiim tolerans
standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmig ve teknik resimlerine
uygun olacaktir.

Sizdirmazlik contasi tiim ¢aplarda tek parga olarak imal edilecek, conta yiizeyleri
diizgiin ve homojen yapida olacak, yiiksek basincin sebep olacagi darbelere ve
ezilmelere kars: direngli olacaktir.

Tiim civata ve somun malzemesi paslanmaz ¢elik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikls olacaktir.

Conta ve o-ringlerin ylizeyi tamamen diizglin ve hassas islenmis olacaktir.

Kullanilan EPDM malzeme TSEN 681 fstandartma uygun olacaktir.
r’

Y
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Tablo-1 Paslanmaz Celik Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 10088-1)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi Akma dayanimi | Kopma uzamasi
(HBW) N/mm? (min) N/mm? (min) % (min)
AISI 304 201 515 205 40

Tablo-2 Dikiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?

4.3. KAPLAMA

e Bronz ve paslanmaz celikten imal edilenler hari¢, dip klapelerin korozyona karsi
kaplama islemi yapilacak, iizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya
ile kaplanmayacaktir. Dip klape bilesenleri montaj isleminden &nce kaplanmig olacaktir.

e Toz epoksi kaplamalar i¢in TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlan ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir.

¢ Dip klape i¢ ve dis yiizeyi (filtre harig), en az 250 mikron UV 1sinlarina kars1 dayanimi
olan Idare’den onayr alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile
kaplanacaktir.

¢ Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamah ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Kaplama kalinlig: Slgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

o Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmam (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama islemine Denetim Uzmam (Sevive 2) Belgesine sahip yetkili
kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir kurulugtan
(SSPC, NACE, GSK vb.) alinmis olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayamklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandig1 sekilde gevresel faktor olarak C5-Ikargilayacak kalite de
olacaktir.

¢ Kullanilan kaplamamn UV dayanimimi gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktr.

e Kaplama islemi; sirasi ile dokiim temizligi, kaynak ve talagli imalat is¢iligi, kumlama
yapilmasimin ardindan yapilacaktir.

ASKI Genel Miidiirliigii Dip Klapesi Teknik Sag‘namesir\ ' ¢ 7/13
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43.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.3.1.1. Kaplama islemi baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmig olacaktir.

4.3.1.2. Dé&kiim sonras1 yiizeylerdeki dokiim kusurlarmi gidermek i¢in hicbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dokiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, gatlak, gbzenek, dolgu ve
¢apak bulunmayacak, dokiim satihlari tamamen diizgiin olacak, keskin késeler
en az 1 mm yanigap ile yuvarlatilacaktir. DSkiim kabarikhklan, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.

4.3.1.3. Kumlama isleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6, N7
ylizey piiriizliiligtinde islenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gére Sa 2% ylizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir,

4.3.1.4. Kumlanmis yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktar
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktar1 fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma islemi vapilacaktir.

4.3.1.5. Bu sekilde hazirlanan yiizeylere kaplama uygulamasi tamamlanana kadar
¢iplak elle temas edilmeyecektir.

4.3.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.3.2.1. Kaplama, toleransh gegme olan bolgeler hari¢ ylizeyin tamamim kapatacak,
her kaplama tabakas1 homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir ¢atlak, bos
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.3.2.2. Kaplama iglemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde vapilacaktir:

e Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakliktaki malzemenin i¢ ve dig tiim yiizeylerine esit kalinlikta olacak
sekilde uygulanir,

e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinlig1 en az 250 um olacak
sekilde tekrarlanir,

e Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,

¢ Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama iglemi sonlandirilir.

4.3.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararl
olan kabarik, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagsma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.3.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik 6zellik icermeyecektir.

4.3.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve
soyulmaya sebep olan, igme. suyuna.iat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlasan ¢oziiciiler ige;niéyecektir. S
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5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayili Kamu Ihale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslari gercevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2.  Dip klapeleri Idare'ye sevkiyatindan nce TS EN ISO 17025 akredite belgeli
olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda Idare
personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. idare gerekli gordiigii takdirde
masraflari s6zlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin tamaminin
veya birkagim 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir laboratuvarda
yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gérdiigii taktirde, masraflar1 sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
iizere is mahaline gelmis olan klapelerden ilgili {iriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

5.1.4.  Laboratuvar sonuglari standartlara uygun bulunmayan dip klapelerinden her
partiden olmak {iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara
tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partiye ait biitiin klapelerin tamami reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacag: tarihten 6nce dip klapelerinin
testlere hazir oldugunu 14 giin éncesinde Idare'ye yazil olarak bildirecektir. Stz
konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan olusturulmus Muayene ve
Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik sartname
hiikiimlerine gore muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler sonucunda
her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmig, sartnameye uygun malzemeler i¢in
bir tutanak tanzim edilip imzalanacakuir.

5.1.6.  Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi icin
gerekli olan her tiirlii arag, gere¢, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7.  Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren dip klapelerinin toplam sayisina gore
asagidaki sayida numune rastgele se¢ilerek alinacaktir:

Parti Biiytikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
230 1
31-60 2
61-100 3
101-500 >
N\
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5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

5.2.1.

5.2.2.

GOZLE MUAYENE

Dip klapelerinin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin sartnameye
uygunlugu gozle muayene edilecektir.

Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildidinda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne bagi delikler veya ¢izik bulunmayacaktur.

Kaplamanin dis ve i¢ yiizeyinin sartnamede ongériilen rengi, parlaklify, renk
kartelasi ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farkhlik
olmayacaktir.

Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadigi tespit edilecektir.
Sartnamede belirtilen imalat, ig¢ilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

BOYUT OLCME MUAYENESI

Dip klapelerinin boyutlar1 Slgiilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

Dip klapeleri TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalinlik
olgme cihazi kullanarak rnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma
kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalinlik 8lgme cihazini hazir
bulunduracaktir.

5.2.3.

5.2.4.

GOVDE IC BASINC VE SIZDIRMAZLIK TESTI

Govde ve basing altinda kalan biitiin pargalarin basinglandiriimasina, 1,5 x PN
degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney basincina ulasildiginda
basin¢landirma durdurulacak, durdurma sonrasinda &lgiilen basing degeri en az 10
dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta 0,4 bar’dan fazla diisme,
sizint1, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamas: durumunda
deney basarili olarak degerlendirilecektir.

Ug baglantilan veya yana mil contasindan kagak olmayacak, hi¢bir parcada kalici
bigimde deforme bulunmayacaktir.

KAPLAMA TESTLERI
Kaplama kuru film kalinlig, ultrasonik 8l¢iim cihazi ile yapilacaktir.
250 pm ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gére
yapisma band: kullanilarak capraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
ylizeyine arada hava boslugu olmayacak sekilde vapistirilacak ve yiizeye dik olarak
hizli bir sekilde ¢ekilecektir. Deney sonucu kaplanmig yiizey bilyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlari tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayrilmayacaktir.
Toz epoksi boya i¢in kaplama kalinligi 250 pum ve iizeri i¢in yapisma testi sonucunda
15 MPa’dan kiigiik degerlerde kopmarolmayacaktir.

(1
\\
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e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gére Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi lgiilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.
e Minimum kaplama kalinlig: 250 pum olacaktir.

5.2.5. MALZEME TESTLERI

5.2.5.1. GOVDE MALZEME DENEYIi

o Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme igin gévde iizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney pargas! ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

* EN-GJS-400-15 igin sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap1 “sfero” olacaktir. Nodiil sayisi en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme oram1 TS EN 1563 Ek D’ye gére en az %80 olacaktir.

e Her dékim sarj numarasina karsilik {reticiden alinan TS EN 1563
standartlarindaki ¢ekme numunesi tizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina
gore cekme ve uzama deneyi yapilacaktir.

5.2.5.2. GOVDE DISI MALZEME DENEY]

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; icindeki paslanmaz ¢elik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen Ozelliklerin
saglandid tespit edilecektir.

5.2.5.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEYI

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
icin; asagidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen o&zelliklerin
karsilandig belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gére suda hacim degisikligi, ozon dayanimi,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degisimi,

e TS EN ISO 37 standardina gére kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

cekme mukavemeti, gekme mukavemeti degisimi,
e TS 4595 ISO 815 standardina gore kalici ezilme oran1 deneyi.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  lIsaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Dip klapeleri iizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tagima, montaj, isletme
veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket lizerinde
1 metre mesafeden ¢iplak goézle okunabilecek kalici bigimde isaretlemeler
olacaktir. ya

/ s \
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6.1.3.  Dip klapeleri lizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:
Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacakuir.)
Akis yoni isareti
Basing Sinifi (PN)
Anma Cap1 (DN)
Kalite Kontrol Damgasi
Malzemenin Kisa Gosterilisi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

VVVVYVYY

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

» Imalat numarasi ve tarih
» Seri Numarasi
» Filtre delik ¢api standardi

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Dip klapeleri; yiikleme, bogaltma, nakliye ve acgikta depolama sirasinda asla
zarar gormeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bosluklar1 strafor ile doldurulmak suretiyle ahgap kasalar igerisinde
ambalajlanmis olarak teslim edilecektir. idare ambarinda depolama agik alanda
yapilacaksa, kasalar giines gecirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2.  Ambalaj sandiklart dort bir tarafindan celik seritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlar iki taraftan uygun ebatlarda ahgap latalar ile
takvive edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlari isaretlenecektir.

6.2.4.  Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahgap paletlerle taginacaktir. Palet iizerinde
tagman klapeler plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5.  Dip klapeleri bitylikliiklerine gére tek tek, bes veya begin katlar1 sayida sandiklar
icinde olacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarin iizerine tipi ve ambalajdaki dip klapelerinin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar: ve toplam agirhig1 da yazilacaktir.

6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj viiksekliginin yarisindan
az olmamak ilizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambalaj iizerinde yer alacaktir,

6.2.8.  Dip klapelerinin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.
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7.1.  Tim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolayi garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay1 kullanilamaz hale gelen dip
klapeleri yiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile {icretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gerceklestirilecektir.

7.3. Dipklapeleri en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az 15 yillik
kullanim mriine sahip olacak gekilde iiretilecektir. Uretici, dip klapelerinin bu siireleri
sagladigim teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalari ve EPDM
malzemenin 6mriinden kaynaklanan arizalar bu kapsamda degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parca temin en az 10 yil olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan venileri ile licretsiz
olarak degistirilecektir.
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